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Max. Drehdurchmesser @32 mm
Drehldnge 190 mm
GBL Mode 100 mm
Teileentladeldnge 93 mm

STD,K: 21 Stk (opt. 22 Stk.)

Max. Werk t
ax. Verkzeuge gesam K2: 23 Stk. (opt. 24 Stk.)

Eilgang-Geschwindigkeiten 24 m/min
Anzahl der Achsen 5
Lang,-Kurzdreher umristbar ja
Hauptspindel

Hauptspindel-Durchlass @34 mm
Max. Drehzahl Hauptspindel 8.000 1/min

3,7/5,5 kW (Mitsubishi)

Leistung Hauptspindelmotor
8 pisp 3/7,5 kW (Fanuc)

Max. Werkzeugplatze 17 Stk. (opt. 18 Stk.)

Maschinen Daten Aussen-Drehwerkzeuge 5 Stk.(012,7x3+016x2x150 mm)

Drehdurchmesser bis @ 32 mm 4 Stk. (axial, ER16x3 +ER20x1)

Stehende Bohrwerkzeuge

Dreh|éngen 190 mm +4 Stk. Rickseite
Drehzahl max. 8.000 Angetriebene Werkzeuge 4 stk.(radial, ER16)/
Leistung Haupt- & Gegenspindel 5,5/3,0 (3,7/2,2) kW opt. 5 Stk.(ER16)
Drehzahl Querbohrmotor 6.000 1/min
0 q . Leistung Querbohrmotor 1,5/1,0 (FN) kW
Die Highlights Max. Schwenkwinkel B1-Achse X
Max. Bohrdurchmesser @10 mm
C-Achser] . . Max. Gewinde frontal M8
Gegenspindelspilung & Pneumatischer Auswerfer Gegenspindel
1x Standard-WerkzeugsatZ Max. Drehzahl Gegenspindel 6.000 1/min
Spindelkiihlung : : 1,5/3,7 kW (Mitsubishi)
.. . Leistung Gegenspindelmotor
Abflihrung langer Teile 2,2/3,7 kW (Fanuc)
Umrlstsatz Kurzdrehen max. Werkzeugplatze STD,K: 4 Stk.
K2:: 6 Stk.
Aussen-Drehwerkzeuge 1 Stk. (012)

STD,K2:: 3 Stk. (axial, ER16)

Stehende Werk
ehende Werkzelge K: 2 Stk. (axial, ER16)

Angetriebene Werkzeuge X
Drehzahl Querbohrmotor 6.000 1/min
Leistung Querbohrmotor 0,9/1,0 (FN) kW

K:: 2 Stk. (ER16)

Exzentrische Querbohrwerkzeuge
K2:: 3 Stk. (ER16)

Max. Gewinde frontal M6

Min. Eingabe aufSteuerung 0,0001 mm

C-Achsen /min. Eingabe 0,0001°

Dimensionen und andere

Spindelhdhe 1.000 mm

Elektrischer Anschluss 17 kVA

Pneumatik 0,6 Mpa 20L/min

Kihlmitteltank 1251

Schmiermitteltank X

Breite x Tiefe x Hohe 2.386x1.109x1.676 mm
Werkzeugstationen Gewicht (inkl. Optionen) 2.450 kg

Steuerung M80 Type A/ Qi-TF Plus

5x Drehwerkzeuge 12x12 & 16x16 mm

1x 4-fach Bohrarm 3x ER 16, 1x ER 20

4x angetriebene Werkzeuge ER 16

2x Rickseiten-angetriebene Werkzeuge ER 16

2x Ruckseiten-Aufnahmen ER 16 ] E , : I E ]
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